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Durch die Kombination von 
SynchroMaster und synchro-
nisierter Maschine werden 
optimale Ergebnisse mit allen 
A-TAP Werkzeugen erzielt

Verhindert 
plötzlichen 
Werkzeugbruch

Erhöht die Standzeit der 
Werkzeuge

Verbessert die 
Gewindequalität

Ermöglicht eine gleichbleibende 
Gewindetiefe und erhöht die 
Prozesssicherheit
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MERKMALE: SYNCHROMASTER



SYNCHROMASTER GEWINDESCHNEIDFUTTER
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DIE BESTE KOMBINATION
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 • A-TAP & SYNCHROMASTER

SynchroMaster reduziert axiale und radiale Kräfte und fördert das hohe Potenzial der A-Tap Serie

: Gut

Maschine Aufnahme Werkzeug (Beispiel) Empfehlung

synchronisierte
Maschine SynchroMaster

A-TAP 
(A-SFT, A-POT, S-XPF)

Allgemeine  Gewindebohrer
(EX-SFT, TIN-POT)

◉

○

◉ ○: Sehr gut
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Schneidprozess Rücklauf

starre SpannungSynchroMaster

Material: 

C45
Werkzeug:  
A-SFT  M4×0.7
Schnittgeschw.: 

25m/min

Im starren Halter steigen die 
Druckkräfte auf das Werkzeug 
langsam an, dies resultiert aus einem 
minimalem Synchronisationsfehler.
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Nachteile von herkömmlichen Synchro Futtern:
● Kunstharz oder Gummidämpfer in der Konstruktion
● Frühzeitiger Verlust der Dämpfeigenschaften
● Wartung erforderlich

Stabiler Aufbau der integrierten Komponenten

Stabiler Prozess auch mit kurzem Anschnitt

exakte Gewindetiefen vergleichbar mit starrer Spannung

Bessere Standzeit für Gewindeformer

SynchroMaster
1.051 Gewinde

1.151 Gewinde

Wettbewerber
800 Gewinde

951 Gewinde

starre 
Spannung

478 Gewinde

383 Gewinde

200 400 600 800 1.000 1.200

 Material: C45  Werkzeug: A-SFT M4×0,7 Form E  Schnittgeschw.: 10m/min

Material: C45   Werkzeug: S-XPF  M10×1,5  2P  Schnittgeschw.: 22m/min

Material: 42CrMo4 (30HRC)   Werkzeug: S-XPF M10×1,5 Form E Schnittgeschw.: 15m/min

SynchroMaster
1.000 Gewinde

888 Gewinde

Wettbewerber
360 Gewinde

1.000 Gewinde

starre 
Spannung

200 400 600 800 1.000

Gleichbleibende 
Gewindetiefen

Früher 
Verschleiß

2 Fach5 Fach

SYNCHROMASTER GEWINDESCHNEIDFUTTER

Lange Lebensdauer

Ermöglicht gleichbleibende Gewindetiefen

Futter Abweichung Gewindetiefe

SynchroMaster 0,10 mm

Wettbewerber 0,20 mm

starre Spannung 0,07 mm

A

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

A: Threading depth - Minimum tapping depth

++
SynchroMaster (Halter und Mutter) Spannzange (separat erhältlich) Spannschlüssel (separat erhältlich)

Resultat

Gewindetiefe - Mindesttiefe

231 
Gewinde

169 
Gewinde
        

Anzahl GewindeAnzahl Gewinde

 Durch die stabile Metallkonstruktion wird die Lebensdauer deutlich erhöht●  

● Der minimale Längenausgleich sorgt für konstante Gewindetiefen
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Nachteile von herkömmlichen Synchro Futtern:
● Kunstharz oder Gummidämpfer in der Konstruktion
● Frühzeitiger Verlust der Dämpfeigenschaften
● Wartung erforderlich

Stabiler Aufbau der integrierten Komponenten

Gewindeschneiden | Futter | SynchroMaster
SYNCHROMASTER   
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2HSK Aufnahme

Synchro - Gewindeschneidfutter mit radialer
Schnittdruckkompensation

Verbessert die Standzeit

Für Gewindegrößen von M3 bis M12
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ST Aufnahme

EDP Bezeichnung LF LS DCONWS DCONMS L2 L3 Preise

79912 HSK40ASMH1685 85 - 32 - - -
79913 HSK63ASMH1690 90 - 32 - - -
79910 BT30SMH1690 90 - 32 - - -
79911 BT40SMH1690 90 - 32 - - -
79924 ST20D-SMH16-68 68 51 32 20 25 -
79925 ST25D-SMH16-68 68 57 32 25 32 17

48329004 ST20D-SMH32-87 87 51 50 20 25 -
48329002 ST25D-SMH32-87 87 57 50 25 32 17

Zubehör & Ersatzteile

Geeignete EDP Bezeichnung Spezifikation Preise

SMH16 79923 FKT-32L Schraubenschlüssel
SMH16 79922 ERP-16T Überwurfmutter
SMH32 79993 FKT-50L Schraubenschlüssel
SMH32 79992 ERP-32T Überwurfmutter

 NEU

 NEU

HSK, BT und Zylinderschaft (HB/HE), ER16 Spannzange
für ST Type



EDP Bezeichnung DCONWS DRVS DIN 371 DIN 376 Preise

79949 ER16GH3,52,7 3,5 2,7 M3 M5
79951 ER16GH4,53,4 4,5 3,4 M4 M6
79953 ER16GH64,9 6 4,9 M5 M6 M8
79919 ER16GH75,5 7 5,5 M7 M10
79955 ER16GH86,3 8 6,3 M8 M11
79956 ER16GH97,1 9 7,1 M9 M12
79970 ER32GH-7x5,5 7 5,5 M7 M10

48329007 ER32GH-8x6,3 8 6,3 M8 M11
48329008 ER32GH-9x7,1 9 7,1 M9 M12

79973 ER32GH-10x8 10 8 M10 -
79975 ER32GH-11x9 11 9 - M14
79976 ER32GH-12x9 12 9 - M16
79978 ER32GH-14x11,2 14 11,2 - M18
79980 ER32GH-16x12 16 12 - M20

48329014 ER32GH-18x14,5 18 14,5 - M22 M24
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SYNCHROMASTER Spannzange
Gewindeschneiden  | Spannzange | SynchroMaster
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