Verfugbar ab Friihjahr 2025

Nachhaltiger Hochleistungs-Gewindeformer

REEN TAP

GRT

NACHHALTIG

Green Tap wird nach einem neuen und innovativen
Herstellungsverfahren von OSG gefertigt. Durch

INNOVATIV

GRT Herkommlich

die Reduzierung des Stromverbrauchs im
Herstellungsprozess konnen die CO,-Emissionen pro
Werkzeug im Vergleich zu herkdmmlichen Gewinde-
formen um etwa 50 Prozent reduziert werden. Es ist
ein umweltfreundliches Produkt, das im Hinblick auf

Nachhaltigkeit entwickelt wurde. i /
Bereiche mit der groBten Hitzeentwicklung, die am
meisten Kiihlung bendtigen.

- Kihlmittelstrom

CO,-AusstoB (pro Werkzeug bei der Herstellung)

Abmessung: M6 x 1

Konventionelles Produkt

1 ,1 kg-co:

Der KihImittelstrom wird direkt zu den Bereichen
mit der groBBten Warmeentwicklung geleitet.

LEISTUNGSFAHIGKEIT

Anzahl bearbeitete Bohrungen
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*Reduzierung bei der Herstellung
[ GRT | Herkommich |
CO, Aquivalent pro Stiick (kg-CO2) 0,55 1,1
Anzahl Bohrungen (545C) 10.000 4.000
CO, pro Bohrung (kg-CO2) 55%10-¢ 275x10-¢

2,5x leistungsfahiger als ein herkdmmliches Werkzeug
und ca. 80% weniger CO, Emissionen pro Bohrung bei der
Herstellung.
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Vv 6HX /2,5 DIN 2174
EDP D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN
48432125 2 04 45 = 8 28 2,1 0 1,82~1,85 1 2174
48432138 3 05 56 s 18 35 2,7 0 2,77~2,82 2 2174
48432144 4 07 63 . 21 45 34 0 3,67~3,72 2 2174
48432149 5 08 70 s 25 6 49 0 4,62~4,68 2 2174
48432155 6 1 80 . 30 6 49 0 5,51~5,59 2 2174
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Vv 6HX F/1,0 DIN 2174
*Toleranz 4HX
EDP D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN
*48423111 1 0,25 40 5 55 2,5 2,1 0 0,89~0,90 1 2174
*48423113 1,2 0,25 40 > 55 2,5 2,1 0 1,09~1,10 1 2174
*48423115 1,4 03 40 . 7 2,5 2,1 0 1,26~1,28 1 2174
48423125 2 04 45 - 8 28 2,1 0 1,82~1,85 1 2174
48423138 3 0,5 56 - 18 3,5 2,7 0 2,77~2,82 2 2174
48423144 4 07 63 = 21 45 34 0 3,67~3,72 2 2174
48423149 5 0,8 70 - 25 6 4,9 0 4,62~4,68 2 2174
48423155 6 1 80 = 30 6 49 0 5,51~5,59 2 2174
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