CUTTING CONDITIONS

Drilling | Solid | Cutting conditions

AD-2D

Standard drilling
€<0,35% €=0,35%
(C<0,35%) (C20,35%) Special Alloy sus Hardened Steel GG GGG
5140 - SCM K30 sus2 Serie SUS300 SKD61 GG25 GGG40
~710 N/mm?2 ~1060 N/mm2 Serie SUS400 43 HRC 43 ~48 HRC ~ 350 N/mm ~ 500 N/mm

Ve 63 ~ 100 m/min 63 ~100m/min 50 ~71m/min | 25~40m/min = 40~63m/min = 32~45m/min | 63 ~100 m/min 50 ~80 m/min

S F S F S F S F S F S F S F S F
2 (min") (mm/rev.) (min?') (mm/rev.) (min?) (mm/rev) (min?) (mm/rev.) (min') (mm/rev.) (min') (mm/rev.) (min') (mm/rev.) (min?) (mm/rev.)
2 11.000 0,06~0,08 11.000 006~0,08 9.000 006~008 4700 0,06~008 7.600 006~008 6000 0,06~008 12000 0,06~008 10.000 0,06~0,08
3 8000 009~0,12 8000 009~0,12 6000 009~0,12 3200 0,09~0,12 5000 0,09~0,12 4000 0,09~0,12 8000 0,09~0,12 6900  0,09~0,12
4 6300 0,10~0,15 6300 0,10~0,15 4750 0,10~0,15 2400 0,10~0,15 3.800 0,10~0,15 3.000 0,10~0,15 6300 0,10~0,15 5200  0,10~0,15
5 5000 0,12~0,18 5000 0,12~0,18 3.800 0,12~0,18 1900 0,12~0,18 3.000 0,12~0,18 2450 0,12~0,18 5000 0,12~0,18  4.100  0,12~0,18
6 4200 0,14~020 4200 0,14~020 3200 0,14~020 1.600  0,14~020  2.550  0,14~020  2.050  0,14~020 4200  0,14~020 3450  0,14~0,20

8 3.200 0,16~0,24 3.200 0,16~0,24 2.400 0,16~0,24 1.200 0,16~0,24 1.900 0,16~0,24 1.550 0,16~0,24 3.200 0,16~0,24 2.600 0,16~0,24
10 2550 0,18~0,27 2550 0,18~0,27 1.900 0,18~0,27 950 0,18~0,27 1.550 0,18~0,27 1.250 0,18~0,27 2.600 0,18~0,27 2.100 0,18~0,27
12 2.100 0,20~0,30 2.100 0,20~0,30 1.600 0,20~0,30 800 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.050 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 1.750 0,20~0,30
14 1.800 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.350 0,22~0,35 700 0,22~0,35 1.100 0,22~0,35 880 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.500 0,22~0,35
16 1.600 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36 600 0,25~0,36 950 0,25~0,36 770 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.300 0,25~0,36
18 1.400 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.050 0,28~0,38 530 0,28~0,38 850 0,28~0,38 680 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38

20 1.300 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 960 0,30~0,40 480 0,30~0,40 760 0,30~0,40 610 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 1.050 0,30~0,40




