CUTTING CONDITIONS

Drilling | Solid | Cutting conditions

WH70-DRL
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12
14,1
16,1
17,6
18,6

S
(min™)
2.000
1330
1.000
800
670
500
400
330
280
250
235
220

SKD11 « SKT « SUS440
55 ~60HRC

10 ~ 16 m/min

F
(mm/rev.)
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04

S
(min™)
1.900
1.250
950
750
630
480
380
320
270
240
190
180

SKH - SKD11 - SKS
60 ~ 70HRC

8 ~ 13 m/min

F
(mm/rev.)
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04
~0,04




