CUTTING CONDITIONS

Drilling | Solid | Cutting conditions

WX-MS-GDS

Carbon Steel
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Ck15 - Ck50
~900 N/mm?
20 ~ 80 m/min
S F
(min-1) (mm/rev)
25.000 0,002
20.000 0,003
15.000 0,007
12.000 0,02
10.000 0,02~0,04
8.000 0,03~0,05
5.500 0,07~0,07
4.000 0,06~0,10
3.200 0,07~0,12

SCM
SCM440
~1060 N/mm?
20 ~ 56 m/min
S F
(min)  (mm/rev)
25.000 0,002
20.000 0,003
14.000 0,007
11.000 0,02
8.400 0,02~0,04
6.500 0,03~0,05
4.500 0,04~0,07
3.200 0,06~0,10
2.600 0,07~0,12

Special Alloy
SUJ2 - SUS 440
20 ~ 36 m/min

S F

(minT)  (mm/rev)
25.000 0,002
20.000 0,003
13.000 0,007
10.000 0,02
6.800 0,03~0,05
5.000 0,04~0,06
3.400 0,06~0,09
2.500 0,08~0,12
2.000 0,10~0,15

Kovart
FE-NI-CO

20 ~ 45 m/min

S F
(min)  (mm/rev)

25.000 0,002
20.000 0,003
13.000 0,007
6.400 0,01

4.800 0,012~0,03
4.000 0,016~0,04
3.000 0,024~0,06
2.500 0,03~0,08
2.000 0,04~0,10

Cu
C1020-C26
20 ~ 45 m/min
S F
(min)  (mm/rev)
25.000 0,002
20.000 0,003
13.000 0,007
6.400 0,01
4.800 0,012~0,03
4.000 0,016~0,04
3.000 0,024~0,06
2.500 0,03~0,08
2.000 0,04~0,10

Al
A5052-7075

32 ~80 m/min

S F
(min)  (mm/rev)

25.000 0,004
20.000 0,007
15.000 0,015
12.000 0,03

10.000 0,03~0,08
8.000 0,04~0,1

6.500 0,06~0,15
5.000 0,08~0,20
4.200 0,10~0,25

AC
AC4C-ADC

32 ~63 m/min

S F
(min)  (mm/rev)

25.000 0,002
20.000 0,003
15.000 0,007
12.000 0,01

10.000  0,012~0,030
8.000 0,016~0,04
6.500 0,024~0,06
5.000 0,03~0,08
4.000 0,04~0,10




