CUTTING CONDITIONS

Drilling | Solid | Cutting conditions

HYP-ALO-5D

Cast Aluminum Aluminum Alloy Copper Alloy Magnesium Alloy
Ve 120 ~ 250 m/min 80 ~ 200 m/min 40 ~ 120 m/min 60 ~ 130 m/min
S F S F S F S F

2 (min-1) (mm/rev) (min-) (mm/rev) (min-1) (mm/rev) (min-T) (mm/rev)
1 25000 0,02 ~ 0,08 25000 0,02 ~ 0,05 25000 0,008 ~ 0,02 25000 0,02 ~ 0,05
2 29500 0,04 ~0,16 22300 0,04~0,10 12700 0,016 ~ 0,04 15100 0,04 ~0,10
3 19600 0,06 ~ 0,24 14900 0,06 ~0,15 8500 0,024 ~ 0,06 10100 0,06 ~0,15
4 14700 0,08 ~0,32 11100 0,08 ~ 0,20 6400 0,032 ~ 0,08 7600 0,08 ~ 0,20
6 9800 0,12~0,48 7400 0,12 ~0,30 4200 0,048 ~ 0,12 5000 0,12~0,30
8 7400 0,16 ~ 0,64 5600 0,16 ~ 0,40 3200 0,064 ~ 0,16 3800 0,16 ~ 0,40
10 5900 0,20 ~ 0,80 4500 0,20 ~ 0,50 2500 0,080 ~ 0,20 3000 0,20 ~ 0,50
12 4900 0,24 ~ 0,96 3700 0,24 ~ 0,60 2100 0,096 ~ 0,24 2500 0,24 ~ 0,60




